
涂漆钢表面锈蚀程度的评价的试验标准

本标准在固定名称 D610 标准下发行；编号沿用了最初采用、修正后和最后一次修正的

版本。数字中的括号表示最后一次复审。上标ε表示自从上一次重审或重新批准后编辑内容

有所改变。

本标准已经被国防部的有关机构批准使用。

1.适用范围

1.1本试验包含涂漆钢表面生锈程度的评价，这个可视化的例子描述了生锈

程度的百分比并在部分标准中呈现。有争议的结果以文字写明为准。这

些可视化试验样品被 SSPC（美国防护涂料协会）更进一步的标准化，这

些图片可以被用来估量在不同基片上涂料缺陷的百分率。这个标准不包

括事先准备的点、线或者漏涂周围的锈传播评价。

1.2本标准没有将所有的安全事项写入，如果遇到此类问题，应结合其使用

作出考虑，建立适当的安全和保健实践方法，并在使用前确定受规章限

制的各项规定的可应用性，都是使用者应负的责任。

2. 参考文件

美国试验材料学会/美国防护涂料协会：

SSPC-VIS 2/ASTM D610涂漆钢表面的生锈程度的标准评估方法 2

3. 意义和使用

3.1在漆膜皮之下或者穿过漆膜皮的生锈量是决定是否更换或修理涂料的一

项重要影响因素。这个试验为量化可见面锈蚀的数量和分布提供了标准

化的方法。

3.2锈蚀程度按照可见面锈蚀面积的百分比来评估，转换成 0到 10数字来表

示。

3.3锈蚀分为斑点锈蚀、普通锈蚀、点状锈蚀和混合锈蚀。

https://www.baidu.com/s?wd=%E6%B6%82%E6%96%99%E5%8D%8F%E4%BC%9A&tn=44039180_cpr&fenlei=mv6quAkxTZn0IZRqIHckPjm4nH00T1YLPhfkn1wbuW99mhPbPjcL0AP8IA3qPjfsn1bkrjKxmLKz0ZNzUjdCIZwsrBtEXh9GuA7EQhF9pywdQhPEUiqkIyN1IA-EUBt1rHfznWR3rj6


4. 干扰因素

4.1这个可视化的例子是试验的一部分并且按 0到 10的锈蚀程度分类，只包

含可见表面的锈蚀。

4.2 这个可视化的试样需要注意以下事项：

4.2.1 一些表明被锈蚀物玷污，这种沾染不能和真正的锈蚀混淆。

4.2.2 污垢的积累和其它材料可能对判断锈蚀难易程度做出精准的判断。

4.2.3 某些类型的沉积污垢，其中包含铁或者铁的化合物可以引起表面变

色，这种情况不应该误认为是锈蚀。

4.2.4 在一个给定的区域内，锈蚀可能会多样化。因此在分辨一个单一的

锈蚀等级或者锈蚀分布以代表大面积锈蚀或结构时一定要谨慎，同

时评估一个细分的结构时也需要这样做。

4.2.5 在评估表面锈蚀缺陷时，最后加工的涂层的颜色应该被考虑在内，

它在这种表面上所表示出来的颜色，与锈对比的反差，比起同样颜

色（例如氧化铁表面加工涂层）更为相似。

5. 步骤

5.1选择一个评估的区域

5.2参考表格 1、图片 1、图片 2和图片 3的内容来判断锈蚀的类型。

5.3使用图片 1、图片 2和图片 3或者 SSPC-VIS2评估表面生锈的百分比，

使用电子扫描技术或其它双方同意的方法。

5.4不要把锈蚀物在完整涂层表面的流动当成部分区域的生锈现象（即“生

锈血迹”或污渍），用一块潮湿的布可能会擦去锈蚀，这在评估之前是很

有用的。



5.5使用表格 1中表面生锈的百分比来确定锈蚀的等级，使用 0到 10的等级

来表示锈蚀的程度，“S”代表斑点锈蚀，“G”代表普通锈蚀，“P”代表

点状锈蚀，“H”代表混合锈蚀。

表格 1 锈蚀等级的衡量和描述

锈

蚀

等

级

表面锈蚀的百分比

可视化的例子

斑点锈蚀 普通锈蚀 点状锈蚀

10 小于等于 0.01％ 无

9
大于 0.01％小于

0.03％
9-S 9-G 9-P

8 大于 0.03％小于 0.1％ 8-S 8-G 8-P

7 大于 0.1％小于 0.3％ 7-S 7-G 7-P

6 大于 0.3％小于 1％ 6-S 6-G 6-P

5 大于 1％小于 3％ 5-S 5-G 5-P

4 大于 3％小于 10％ 4-S 4-G 4-P

3 大于 10％小于 16％ 3-S 3-G 3-P

2 大于 16％小于 33％ 2-S 2-G 2-P

1 大于 33％小于 50％ 1-S 1-G 1-P

0 大于 50％ 无



锈蚀类型：

S：斑点锈蚀----当大量生锈集中在涂层表面的局部区域时会发生斑点锈蚀。下面

的图片 1 图片 2和图片 3描绘了此类型的锈蚀，分类等级从 1-S到 9-S表示。

G：普通锈蚀---普通锈蚀是大小不同的斑点锈蚀随机分布在表面形成。下面的图

片 1 图片 2和图片 3描绘了此类型的锈蚀，分类等级从 1-G到 9-G表示。

P：点状锈蚀---点状锈蚀是很小的独立斑点分布在表面形成。下面的图片 1 图片

2和图片 3描绘了此类型的锈蚀，分类等级从 1-P到 9-P表示。

H：混合锈蚀---下面的图片真实的反映了混合锈蚀的类型。在这种情况下，用全

部锈蚀所占的百分比来表示锈蚀等级，锈蚀等级从 1-H到 9-H来表示。

注释 1：这个数字化的分类等级标度是这个锈蚀面积的指数函数。在半对数

的坐标系中绘制锈蚀等级和锈蚀面积的关系，呈现出一条直线。这个曲线的坡

度在锈区 10%改变到锈区 100%，以使完全锈蚀包括在由 0到 3锈蚀标度以内。

5.6 这个图片（可视化的试样）不需要被用来评估锈蚀等级，因为它是基于

锈蚀面积的百分比而做出的，任何评估锈蚀面积的方法都可以被用来测定锈蚀

的等级。

6 报告

6.1鉴别样品和被评估的区域

6.2 报告中使用 0到 10的数字来衡量锈蚀等级

6.3 报告中锈蚀的类别的规定：S代表斑点锈蚀，G代表普通锈蚀，P代表

点状锈蚀，H代表混合锈蚀



7 精度和偏差

7.1 在本标准中无标准和偏差可以陈述。

8 关键字

8.1 锈蚀；锈蚀

斑点锈蚀 普通锈蚀 点状锈蚀

锈蚀程度：9-S，面积：0.03% 锈蚀程度：9-G，面积：0.03% 锈蚀程度 9-P，面积：0.03%

锈蚀程度：8-S，面积：0.1% 锈蚀程度：8-G，面积：0.1% 锈蚀程度：8-P，面积：0.1%

锈蚀程度：7-S，面积：0.3% 锈蚀程度：7-G，面积：0.3% 锈蚀程度：7-P，面积：0.3%

图片 1 锈蚀率示例



斑点锈蚀 普通锈蚀 点状锈蚀

锈蚀程度：6-S，面积：1% 锈蚀程度：6-G，面积：1% 锈蚀程度：6-P，面积：1%

锈蚀程度：5-S，面积：3% 锈蚀程度：5-G，面积：3% 锈蚀程度：5-P，面积：3%

锈蚀程度：4-S，面积：10% 锈蚀程度：4-G，面积：10% 锈蚀程度：4-P，面积：10%

图片 2 锈蚀率示例



斑点锈蚀 普通锈蚀 点状锈蚀

锈蚀程度：3-S，面积：16% 锈蚀程度：3-G，面积：16% 锈蚀程度：3-P，面积：16%

锈蚀程度：2-S，面积：33% 锈蚀程度：2-G，面积：33% 锈蚀程度：2-P，面积：33%

锈蚀程度：1-S，面积：50% 锈蚀程度：1-G，面积：50% 锈蚀程度：1-G，面积：50%

图片 3 锈蚀率示例



自从最后颁布本标准，委员会审查了本标准的改动部分。这些能影响本标准使用的内容

如下：

1. 这个试验方法在 2001年修订，其中包括锈迹分布的资料。

2. 可视化试样已改变，由 9个图形代表到 27个锈蚀等级和锈蚀分布目视试样。

3. 以前的数目 0-10的锈蚀等级仍使用。现在的锈蚀等级 0到 10再加上锈迹分布 S、G、

P 或者 H。


