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产品简介
PVDF-D01氟碳底漆是以附着力优异的丙烯酸树脂为主要成分，配合聚偏二氟乙烯氟树脂和氨基树脂成膜，辅助添加颜填料、功能性助剂和环保溶剂等组成的高温成膜单组分氟碳底漆涂料。

应用领域
配套PVDF面漆使用，主要用于复合涂层耐候要求高，并且基材可以高温（240℃）烘烤的铝单板及铝合金领域
产品特点
专门配套PVDF面漆应用，流水线湿碰湿喷涂施工，生产效率高

附着力好，适用性优，遮盖力和填充性佳，优异的耐化学溶剂性能
复合涂层符合HG/T 3793-2019热熔型氟树脂（PVDF）涂料的性能要求，属于优等品氟碳底漆涂料

包装规格
20kg/桶

颜色、光泽度
颜色：白色、灰色、浅黄色
光泽度：哑光

技术参数

	 检测项目
	指标

	颜色
	白色、灰色、浅黄色

	开罐状态
	略有沉降，搅拌混合后均匀无硬块

	细度
	≤30um

	粘度（涂4#杯）25℃
	40～60s

	固含量
	48±2%

	耐溶剂擦拭性（丁酮）
	200次

	附着力
	≤1级

	耐冲击性（正向冲击）
	通过




施工方法
该产品可以用以下涂装方法
喷涂：使用2.0口径上杯枪或下杯枪、隔膜泵、静电喷枪等  

配套清洗剂及稀释剂
可根据温度选择稀释剂类型（也可根据需要自行调配合适的稀释剂）
	涂装温度
	推荐使用稀释剂型号

	低于10℃
	ZF-X10

	15-30℃
	ZF-X25

	高于35℃
	ZF-X35



选择配套稀释剂应充分考虑涂装环境、温度、工件特点、根据实际进行选择合适的干燥速度的稀释剂，此产品不可使用环氧稀释剂、松香水、醇类稀释剂进行稀释，不用我司配套稀释剂出现施工问题及后期失光、粉化我司不予承担其直接及间接经济损失。

产品混合比例（重量比）
主剂      PVDF-D01      10                
稀释剂                 3-10                 

混合后搅拌均匀后，根据施工工具及工件具体情况调节施工粘度，一般用涂杯测试合适的秒数。

表面处理与涂装
铝基材表面需先进行打磨或者喷砂处理，然后使用除油、除锈液处理油污、脏物和疏松氧化层，最后使用钝化液在表面形成能和涂层牢固结合的化学转化膜。
喷涂好底漆后，表干合适的时间，直接喷涂面漆，然后进行烘烤即可。
如在其他使用条件和场景下使用本产品，需事前经过本公司评估测试，满足产品设计要求允许后方可使用。



	底材
	表面处理

	底漆
	1、 底漆膜厚符合要求
2、 底漆表干程度符合工艺要求 
3、底漆表面洁净度符合工艺要求
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干燥和固化时间
	项目
	烘烤条件

	干燥要求/干燥条件
	240℃

	可检测时间
	15分钟





储存
储存温度应密封放置于5～35℃环境内，远离火源、电源，阴凉避免阳光直射的环境内。
储存粘度会随着温度降低而升高，随温度升高而降低，属正常现象，不影响涂料基本性能，可正常使用，长时间储存会有分层情况属于涂料正常现象，搅拌均匀即可使用。


25℃保质期

A组分               12个月
以上是最短保质期，超出保质期之后须经检测以确定质量是否合格。


环保与安全

此产品属于易燃产品，存放应放置于远离火源、电源、避光通风保存，放置于儿童不宜接触的地方。
使用完的空桶、漆渣属于危废材料，需妥善储存并交由有资质的公司进行处理。
使用时用佩戴防护用品避免吸入、沾染皮肤、眼睛需使用清水反复清洗严重者立即就医治疗。
使用前请查阅产品 MSDS 危化品说明书等文件资料。




色差光泽
此产品为底漆涂层，颜色光泽允许批次间有一定差异，在批量施工前需喷涂小样确定颜色光泽是否符合要求，未进行确定直接批量涂装造成的颜色光泽质量事故我司不予承担起直接及间接责任。


声明
以上产品的资料及数据是根据我们的试验和经验而积累的，可作为施工指导。鉴于产品使用的条件非我方控制，此中信息不含担保。对本说明书，我们将根据产品的不断改进有权进行修改。如有疑问请咨询技术中心。
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